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	OBRÓBKA DETALI
	Specjalizujemy się w wykonywaniu elementów do budowy podzespołów maszyn, sprawdzianów, wszelkiego rodzajów wsporników i uchwytów. Realizujemy partie jed- nostkowe i seryjne.  Do produkcji naszych wyrobów (obróbki skrawaniem) wykorzystujemy zaawansowany  technologicznie park maszynowy oraz zatrudniamy doświadczonych konstruktorów,  technologów i programistów CAM.  Wykonujemy elementy zarówno na podstawie dokumentacji klienta, jak również w oparciu o własne opracowania.  Na każdym etapie procesu produkcyjnego detale są poddawane kontroli jakości. Na życzenie klienta dostarczamy raporty z współrzędnościowej maszyny pomiarowej.
	REALIZUJEMY — Toczenie – dokładne toczenie,

